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Кіріспе 
6М071200 – «Машинажасау» бағыты бойынша магистрлерді дайындаудағы оқу бағдарламасының негізгі міндеттері: толық, сапалы профильді және ғылыми педагогикалық білім мен профессионалды біліктілік алу, стандарттау, метрология және сертификаттау облысында магистранттардың теориялық және тәжірибелік өзіндік даярлығын тереңдету; әлемді толықтай түсінуді қамтамсыз ететін маңызды және тұрақты білімді меңгеру; магистранттарда жаңа білімді меңгеруде өзіндік шығармашылық қажеттілігін дағдыландыру; заманауи ғылыми және тәжірибелік проблемаларды тұжырымдап, тәжірибелік шеше алатын, жоғарғы оқу оқу орындарында сабақ жүргізе алатын; зерттеулік, өндірістік және басқарушылық қызметті атқара алатын азаматтық тұғыры бар мамандарды даярлау; ғылыми дайындықты докторантурада жалғастыру; жоғарғы оқу орындық педагогика және психология облысындағы қажетті білімді меңгеру жоғарғы оқу орнында сабақ беруде тәжірибе алу. 
6М071200 «Машинажасау» мамандығының мемлекеттік комплексті емтиханы келесі пәндер бойынша жазбаша түрде жүргізіледі:

· Машинажасау дамуының изаманауи аспектілері;

· Машинажасаудағы автоматтық жобалау жүйелері;

· Машинажасаудағы квалиметрия.

Емтихан тапсырмасы жоғарыдағы пәндерден бір-бір сұрақтары бар үш сұрақтан тұрады.
Емтихан кестеге сәйкес бағаланады.

	Әріптік жүйе бойынша баға
	Әріптік бағаның сандық эквиваленті
	Меңгерілген білімнің пайыздық көрсеткіштері
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«А» бағасы (өте жақсы) егер магистрант семестр ішінде пәндердің барлық бағдарламалық сұрақтары бойынша, сондай-ақ дербес жұмыстардың тақырыптары бойынша үздік білімін көрсетсе, аралық тапсырмаларды жүйелі түрде тапсырса, оқытылатын пәннің негізгі бағдарламасы бойынша теориялық және қолданбалы мәселелерде, сондай-ақ бағдарламадан тыс мәселелер бойынша дербестік көрсете білген жағдайда қойылады.

«А-» бағасы (өте жақсы) негізгі заңдар мен процестерді, ұғымдарды үздік білуі, пәндердің теориялық мәселелерін қорытындылауға деген қабілеттілігі, аудитория бойынша аралық тапсырмаларды және дербес жұмыстарды тұрақты тапсырған кезде қойылады.

«В+» бағасы (жақсы) егер магистрант пәндердің барлық сұрақтары бойынша жақсы және өте жақсы білім көрсеткен жағдайда, семестр тапсырмаларын негізінен «өте жақсы» және кейбіреулерін «жақсы» деген бағаларға жиі тапсырған жағдайда қойылады.

«В» бағасы (жақсы) егер магистрант пәндердің нақты тақырыптарының негізгі мазмұнын ашатын сұрақтар бойынша жақсы білім көрсетсе, сондай ақ дербес жұмыстардың тақырыптарын, семестр тапсырмаларын «өте жақсы» және «жақсы» деген бағаларға тұрақты тапсырған жағдайда қойылады.

«В-» бағасы (жақсы) магистрантқа, егер ол аудиториялық, МӨЖ тақырыптары сияқты пәндердің теориялық және қолданбалы мәселелерінде жақсы бағдарланса, бірақ семестрде арлық тапсырмаларды тұрақты тапсырмаған кезде немесе пәндер бойынша семестр тапсырмаларын қайта тапсырған жағдайда қойылады.

«С+» бағасы (қанағаттанарлық) магистранқа, егер ол аудиториялық сабақтар және МӨЖ барлық түрлері бойынша түсінікті сипаттағы сұрақтарды меңгерген, пәндердің жекелеген модульдерінің мазмұнын аша алуы мүмкін, семестр тапсырмаларын «жақсы» және «қанағаттанарлық» деген бағаларға тапсырған жағдайда қойылады.

«С» бағасы (қанағаттанарлық) магистрантқа, егер ол аудиториялық сабақтар және МӨЖ барлық түрлері бойынша түсінікті сипаттағы сұрақтарды меңгерген, пәндердің жекелеген модульдерінің мазмұнын аша алуы мүмкін, семестр тапсырмаларын «қанағаттанарлық» деген бағаларға тапсырған жағдайда қойылады.

«С-» бағасы (қанағаттанарлық) докторантқа, егер ол семестр бойы семестр тапсырмаларын тұрақты тапсырған жағдайда, бірақ аудиториялық сабақтар және МӨЖ сұрақтары бойынша тек жалпы ұғымдарды меңгерген және тек жекелеген заңдылықтарды түсіндіре алуы мүмкін және оларды түсінуі нақты тақырыптар шеңберінде ғана болатын жағдайда қойылады.

«D+» бағасы (қанағаттанарлық) магистрантқа, егер ол семестр тапсырмаларын тұрақты тапсырмаса, аудиториялық сабақтар және МӨЖ сұрақтары бойынша тек жалпы ұғымдарды меңгерген және тек жекелеген заңдылықтарды түсіндіре алуы мүмкін және оларды түсінуі нақты тақырыптар шеңберінде ғана болатын жағдайда қойылады.

«D» бағасы (қанағаттанарлық) магстрантқа, егер ол семестр тапсырмаларын тұрақты тапсырмаса, аудиториялық сабақтар және МӨЖ сұрақтары бойынша білімі аз көлемде, сондай-ақ сабақтарды жиі жіберген жағдайда қойылады.

«F» бағасы (қанағаттанарлықсыз) магстрантқа, егер ол пәндер бойынша аудиториялық сабақтар және МӨЖ минимум теориялық және практикалық материалдарын меңгермеген жағдайда, сабаққа жиі қатыспаған және дер кезінде семестр тапсырмаларын тапсырмаған жағдайда қойылады.
1 Мемлекеттік аттестаттау кезінде білім сапасын анықтауға арналған материалдар 

1.1 Машина жасауды дамытудың заманауи аспектілері 
1.1.1 Машина жасау – өнеркәсіптік өндірісті қарқындату негізі. Машина жасаудың заманауи нарықтық қатынастағы рөлі. Машина жасаудың ТМД, ҚР және шет ел шарттарында даму ерекшеліктері

1.1.2 Машина жасау кешенінің ТМД, алыс және жақын шет елдеріндегі, Қазақстан Республикасындағы жалпы заманауи жағдайы 

1.1.3 Автоматтандырылған желілер, жартылай автоматтар және автоматтар негізінде өндірісті қатаң автоматтандырудың жалпы принциптері 

1.1.4 Интегралданған өндіріс, икемді өндірістік жүйелер, икемді өндірістік модульдер негізінде өндірісіт икемді автоматтандырудың жалпы қағидалары

1.1.5 Икемді өндірістік модульдер 
1.1.6 Өнеркәсіптік роботтар

1.1.7 Роботталған технологиялық кешендер

1.1.8 САБ ие білдектік жабдықтар 

1.1.9 Автоматтандырылған көліктік-жинақтық жүйелер 

1.1.10 Автоматтандырылған қоймалар, қоймаларды басқару жүйелері 

1.1.11 ГТС көліктік жүйелерінің ерекшеліктері 

1.1.12 Автоматтандырылған көліктік арбалардың негізінде көліктік жүйелер 
1.1.13 САБ АБЖ құрамы және тағайындалуы 
1.1.14 Автоматтандырылған жүйелердің механотрондық құрылғылары 
1.1.15 Икемді автоматтандырылған құрастыру технологиясы

1.1.16 Біліктерді өңдеу үшін икемді өндірістік жүйелері 

1.1.17 Адаптивті басқарумен жабдықталған білдектер

1.1.18 Өндірісті қатаң автоматтандыру

1.1.19 Икемді өндірістік модульдер (ИӨМ)

1.1.20 ИӨМ, ИӨЖ негізінде өндірісті икемді атоматтандыру

1.1.21 Өнеркәсіптік роботтар, құрылғылар, қолдану аумағы

1.1.22 Роботтандырылған технологиялық кешендер 
1.1.23 Автоматтандырылған көліктік-жинақтық жүйелер

1.1.24 ИӨЖ АБЖ мысалдары

1.1.25 Автоматтандырылған жүйелердің механотрондық құрылғыларының мысалдары 

1.1.26 Метал өңдеуші ИӨЖ үшін АЛП-3 негізінде ИӨЖ мысалдары 

1.1.27 «MAZAC Comp» негізінде шетелдік ИӨЖ мысалдары, «Mandell» фирмасының ИӨЖ, «Cincinnati Milacrwu» фирмасының ИӨЖ 

1.1.28 Көп функционалды ИӨЖ мысалдары 

1.1.29 Технологиялық процес кезінде адаптивті басқарудың негізгі қағидалары 
1.1.30 АБЖ кезінде технологиялық процесс жүрісі туралы ақпарат көзін таңдау 

1.1.31 Тетікті бастапқы орнату дәлдігін басқару 
1.1.32 БАҚТ жүйесін статистикалық баптау арқылы басқару

1.1.33 БАҚТ жүйесін динамикалық баптау арқылы басқару 

1.1.34 БАҚТ жүйкесін кешенді басқару

1.1.35 Өнімділік пен дәлдікті арттыру үшін ТП басқа әсер етушілерін басқару 

1.2 Машина жасаудағы автоматтандырылған жобалау жүйелері 

1.2.1 Техникалық құралдар және операциялық жүйелер 
АЖЖ қолданылатын заманауи техникалық құралдар 

АЖЖ заманауи операциялық жүйелері

1.2.2 Ақпараттық және қолданбалы бағдарламалық қамтамасыз ету 

АЖЖ ақпараттық қамтамасыздандыру 

АЖЖ қолданбалы ақпараттық қамтамасыздандыру 

1.2.3 Технологитялық жобалауды автоматтандыру 

Машинжа жасауда қолданылатын автоматтандырылған жобалау жүйелері. Жүйенің ерекшеліктері

Автоматтандырылған жобалау міндеттерін тиянақтау. Шешім қабылдау процесын автоматтандырудың негізгі қағидалары. Шешімдер кестесі. Сәйкестіктер кестесі

Бұйымды автоматтандырылған жобалау жүйелері. Бастапқы ақпаратты сипаттау деңгейі 

Өндірістің контрукторлық-технологиялық даярлығының автоматтандырылған жүйелері. Негізгі модульдер. Функционалды мүмкіндіктері 

1.2.4 Ғылыми зерттеулердегі компьютерлік графика 

Машина жасау міндеттерін шешуде ANSYS бағдарламасының графикалық жүйелерін қолдану 

Инженерлік міндеттерді шешуде STAR-CD, ADAMS, LS-DYNA пакеттерін қолдану мүмкіндіктері

1.2.5 Дистанционды оқуты

Дистанционды оқытуға қажет құралдар мен технологиялар (Кейс-технология, Интернет-технология, ТВ-технология, мультимедиа-ақпарат) 
1.2.6 Өнедірістік процестерді автоматандырылған жобалау жүйелері 
Біріңғай технологиялық процесті талдау алгоритмінің блок-сұлбасы. Технологиялық процестерді автоматтандырылған жобалау жүйелері (ТП АЖЖ) – құрамы және құрылымы. Желілік модельді құрастыру. Жобалау мысалдары 

Үлгі процесс. Талдау және жинақтау тәсілдері. Тетіктерді сипаттау. Шешілетін міндеттер түрлері. ТП АЖЖ «Индпроцесс». Ерекшеліктері. Құрамы, құрылымы. Беттерді, қосылыстарды сипаттау. ТАТ толтыру 

Ірі сериялы және жаппай өндіріс шартында АЖЖ ерекше өзгешеліктері. Міндеттері. Операцияларды автоматтандырылған жобалау жүйелері. АІЖ құраудың ерекше өзгешеліктері 

СББ бар білдектер үшін ТП жобалаудың негізгі деңгейлері. Жобалау алгоритмі. Автоматтық операцияларының АЖЖ

1.2.7 Кәсіпорындарды автоматтандырылған жобалау
Кәсіпорынды басқару сұлбасын жобала. Бүйымның өмірлік циклын басқару жүйесін енгізу деңгейлері

Кәсіпорынды басқару жүйесі мен бұйымның өмірлік циклын басқару жүйесін біріктіру. Әр түрлі бағдарламалық кешендерді қолдану арқылы базалық модульдерді құру. Заманауи кәсіпорынның АЖЖ-ның өнеркәсіптік интеллектінің жұжырымдамасы 

1.3 Мажина жасаудағы квалиметрия
1.3.1 Квалиметри теориясы 
Квалиметрия кағидалары. Квалиметрия тәсілдері. Эксперттік квалиметрия. Индекстік квалиметрия. Бағалаудығ таксономиялық тәсілдері. Ықтималдылық-статистикалық квалиметрия. Жобалық квалиметрия 
1.3.2 Бұйымның жіктелуі. Сапа көрсеткіштерінің номенклатурасы

Бұйымның сапа көрсеткіштерінің жіктелуі.  Бұйымның біркелкілігі бойынша сапа көрсеткіштерінің жіктелуі.  Өнеркәсіптік бұйымның жіктелуі. Өнеркәсіптік бұйымның сапа көрсеткіштерінің номенклатурасы. Сапа көрсеткіштері мен қолданыстық қасиеттерін таңдау тәртібі 
1.3.3 Өнімнің сапа деңгейін бағалау
Жіктелу, шектеуші және бағалау көрсеткіштері. Бағалау жағдайлары. Өнімнің сапасын эксперттік бағалау. Органлептикалық көрсеткіштерді бағалау. Сапа көрсеткіштерінің номенклатурасын анықтау. Көрсеткіштердің үлестік коэффициенттерін анықтау. Сапа деңгейін бағалау үшін негізгі үлгілерді таңдау
Квалиметриялық межеліктер. Реттік межелік. Аралықтар межелігі. Қатынастра межелігі 
Сапа деңгейін бағалау әдістемесін әзірлеудің негізгі ережелері. 
Өнімнің сапа деңгейін бағалаудың дифференциалды тәсілі. Өнімнің сапа деңгейін бағалаудың кешенді тәсілі. Кешенді көрсеткішке қойылатын талаптар. Негізгі көрсеткіш бойынша сапа деңгейін бағалау. Интегралды көрсеткіш көмегімен өнім сапасы деңгейін бағалау. Орташа өлшенген көрсеткіш көмегімен өнім сапасы деңгейін бағалау. Өнім сапасы деңгейін бағалаудың аралас тәсілі 
Өнімді қолданудың түрлі шарттарын ескеру. Регрессионды бағалық қатынастар тәсілі. Шекті және номиналды мәндер тәсілі. Эквивалентті қатынастар тәсілі. 
Әр түрлі тұқымды өнім сапасы деңгейін бағалау. Өнім сапасы индексін анықтау. Өнімнің ақаулық индексін анықтау. Өнеркәсіпті басқарудың түрлі бөлімдері үшін сапа индексін анықтау. Өнеркәсіптің жұмысының сапа индексін және кешенді сапа көрсеткіштерін анықтау. Бұйымның жалып тиімділік деңгейін бағалау. Бұйымның техникалық деңгейінің қорытынды кешенді көрсеткіші 
1.3.4 Машина жасаудағы бұйымдардың сапаларын бағалау процесінің негіздері 
Бұйымдардың техникалық деңгейін жалпы бағалаудың әдістемесін анықтау. Әзірленген бұйымның сапа деңгейін бағалау. Тұтыну кезінде бұйымның сапа деңгейін бағалау. Бұйымды жою кезінде сапа деңгейін бағалау. Машина жасау бұйымының өмірлік циклының кезеңдерінде сапасын басқару міндеттері 

1.3.5 Техникалық бұйымдардың квалиметриясының мәселелері 

Өнімнің техникалық деңгейін және сапа көрсеткіштерін оңтайландыру. Өнім сапасын болжау. Техникалық бұйымдардың бәсекеге қабілеттілігі мен сапасы. Күрделі техникалық өнім сапасын бағалау тәсілдерін жетілдіру міндеттері.
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