PAGE  

МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РЕСПУБЛИКИ КАЗАХСТАН
КАРАГАНДИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ
УТВЕРЖДАЮ

Председатель Ученого совета, Ректор КарГТУ

____________М. Ибатов

«____»___________2017г.

ПРОГРАММА

государственного комплексного экзамена

Специальность 6М071200 – «Машиностроение»
Машиностроительный факультет
Кафедра «Технологическое оборудование, машиностроение и стандартизация»

2017

Введение

Основными задачами образовательной программы подготовки магистров по направлению подготовки 6М071200 – «Машиностроение» являются: получение полноценного и качественного профильного и научно-педагогического образования, профессиональной компетентности, углубления теоретической и практической индивидуальной подготовки магистрантов в области стандартизации, метрологии и сертификации; освоение магистрантами наиболее важных и устойчивых знаний, обеспечивающих целостное восприятие картины мира; выработка у обучающихся потребности и навыков самостоятельного творческого овладения новыми знаниями; подготовка специалистов, имеющих гражданскую позицию, способных формулировать и практически решать современные научные и практические проблемы, преподавать в высших учебных заведениях, успешно осуществлять исследовательскую, производственную и управленческую деятельность; продолжение научной подготовки в докторантуре; получение необходимого минимума знаний в области вузовской педагогики и психологии и опыта преподавания в вузе.

Государственный комплексный экзамен по специальности 
6М071200 – «Машиностроение» проводится в письменной форме по следующим дисциплинам:

– современные аспекты развития машиностроения;
– системы автоматизированного проектирования в машиностроении;
– квалиметрия в машиностроении.

Экзаменационное задание содержит три вопроса по одному из каждой вышеперечисленной дисциплины.

Экзамен оценивается в соответствии с таблицей.

	Оценка по буквенной системе
	Процентное содержание усвоенных знаний
	Оценка по традиционной системе

	А

А-
	95-100

90-94
	Отлично

	В+

В

В-
	85-89

80-84

75-79
	Хорошо

	С+

С

С-

D+

D-
	70-74

65-69

60-64

55-59

50-54
	Удовлетворительно

	F
	0-49
	Неудовлетворительно


Оценка «А» (отлично) выставляется в том случае, если магистрант в течение семестра показал отличные знания по всем программным вопросам дисциплины, а также по темам самостоятельной работы, регулярно сдавал рубежные задания, проявлял самостоятельность в изучении теоретических и прикладных вопросов по основной программе изучаемой дисциплины, а также по внепрограммным вопросам.

Оценка «А-» (отлично) предполагает отличное знание основных законов и процессов, понятий, способность к обобщению теоретических вопросов дисциплины, регулярную сдачу рубежных заданий по аудиторной и самостоятельной работе.

Оценка «В+» (хорошо) выставляется в том случае, если магистрант показал хорошие и отличные знания по вопросам дисциплины, регулярно сдавал семестровые задания в основном на «отлично» и некоторые на «хорошо».

Оценка «В» (хорошо) выставляется в том случае, если магистрант показал хорошие знания по вопросам, раскрывающим основное содержание конкретной темы дисциплины, а также темы самостоятельной работы, регулярно сдавал семестровые задания на «хорошо» и «отлично».

Оценка «В-»(хорошо) выставляется магистранту в том случае, если он хорошо ориентируется в теоретических и прикладных вопросах дисциплины как по аудиторным, так и по темам СРМ, но нерегулярно сдавал в семестре рубежные задания и имел случаи пересдачи семестровых заданий по дисциплине.

Оценка «С+» (удовлетворительно) выставляется магистранту в том случае, если он владеет вопросами понятийного характера по всем видам аудиторных занятий и СРМ, может раскрыть содержание отдельных модулей дисциплины, сдает на «хорошо» и «удовлетворительно» семестровые задания.

Оценка «С» (удовлетворительно) выставляется магистранту в том случае, если он владеет вопросами понятийного характера по всем видам аудиторных занятий и СРМ, может раскрыть содержание отдельных модулей дисциплины, сдает на «удовлетворительно» семестровые задания.

Оценка «С-» (удовлетворительно) выставляется магистранту в том случае, если магистрант в течение семестра регулярно сдавал семестровые задания, но по вопросам аудиторных занятий и СРМ владеет только общими понятиями и может объяснить только отдельные закономерности и их понимание в рамках конкретной темы.

Оценка «D+» (удовлетворительно) выставляется магистранту в том случае, если он нерегулярно сдавал семестровые задания, по вопросам аудиторных занятий и СРС владеет только общими понятиями и может объяснить только отдельные закономерности и их понимание в рамках конкретной темы.

Оценка «D-» (удовлетворительно) выставляется магистранту в том случае, если он нерегулярно сдавал семестровые задания, по вопросам аудиторных занятий и СРМ владеет минимальным объемом знаний, а также допускал пропуски занятий.

Оценка «F» (неудовлетворительно) выставляется тогда, когда магистрант практически не владеет минимальным теоретическим и практическим материалом аудиторных занятий и СРМ по дисциплине, нерегулярно посещает занятия и не сдает вовремя семестровые задания.

1 Материалы для контроля знаний в период государственной аттес-тации
1.1 Cовременные аспекты развития машиностроения
1.1.1 Введение. Машиностроение – основа интенсификации промышленного производства. Роль машиностроения в современных рыночных отношениях. Особенности развития машиностроения в условиях СНГ, зарубежья и Республики Казахстан

1.1.2 Общее современное состояние машиностроительного комплекса в СНГ, Ближнего и Дальнего зарубежья и Республики Казахстан

1.1.3 Общие принципы жесткой автоматизации производств на базе автоматов и полуавтоматов, автоматических линий

1.1.4 Общие принципы гибкой автоматизации производств на базе гибких производственных модулей, гибких производственных систем, интегрированных производств

1.1.5 Гибкие производственные модули

1.1.6 Промышленные роботы

1.1.7 Роботизированные технологические комплексы

1.1.8 Станочное оборудование с ЧАУ

1.1.9 Автоматизированные транспортно-накопительные системы

1.1.10 Автоматизированные склады, системы управления складом

1.1.11 Особенности транспортных систем ГРС

1.1.12 Транспортные системы на основе автоматических транспортных тележек
1.1.13 Назначение и состав АСУ ГПС

1.1.14 Механотронные устройства автоматизированных систем

1.1.15 Технология гибкой автоматизированной сборки

1.1.16 Гибкие производственные системы для обработки валов

1.1.17 Станки, оснащенные системами адаптивного управления

1.1.18 Жесткая автоматизация производства

1.1.19 Гибкие производственные модули (ГПМ)

1.1.20 Гибкая автоматизация производства на базе ГПМ, ГПС

1.1.21 Промышленные роботы, устройство, область применения

1.1.22 Роботизированные технологические комплексы

1.1.23 Автоматизированные транспортно-накопительные системы

1.1.24 Примеры АСУ ГПС

1.1.25 Примеры мехатронных устройств автоматизированных систем

1.1.26 Примеры ГПС на базе АЛП-3 для металлообрабатывающих  ГПС

1.1.27 Примеры зарубежных  ГПС  на базе «MAZAC Comp» , ГПС
фирмы  «Mandell», ГПС фирмы  «Cincinnati Milacrwu»
1.1.28 Примеры многофункциональных  ГПС

1.1.29 Общие принципы адаптивного управления ходом технологического процесса

1.1.30 Выбор источника информации о ходе технологического процесса при САУ

1.1.31 Управление точностью начальной установки детали

1.1.32 Управление статической настройкой систем СПИД
1.1.33 Управление динамической настройкой системы СПИД

1.1.34 Комплексное управление системы СПИД

1.1.35 Управление другими факторами ТП для повышения точности и производительности
1.2 Системы автоматизированного проектирования в машиностроении

1.2.1 Технические средства и операционные системы
Современные технические средства, применяемые в САПР

Современные операционные системы САПР

1.2.2 Информационное и прикладное программное обеспечение

Информационное обеспечение САПР

Прикладное программное обеспечение САПР 

1.2.3 Автоматизация технологического проектирования

Системы автоматизированного проектирования, применяемые в машиностроении. Особенности систем. 

Формулирование задач автоматизированного проектирования. Основное принципы автоматизации процесса принятия решений. Таблицы решений. Таблицы соответствий

Системы автоматизированного проектирования изделий. Уровни описания исходной информации
Автоматизированные системы конструкторско-технологической подготовки производства. Основные модули. Функциональные возможности

1.2.4 Компьютерная графика в научных исследованиях

Применение графических систем программы ANSYS для задач машиностроения

Возможности применения пакетов STAR-CD, ADAMS, LS-DYNA для решения инженерных задач

1.2.5 Дистанционное обучение

Технология и средства, необходимые для дистанционного обучения. (Кейс-технология, Интернет-технология, ТВ-технология, мультимедиа-информация)

1.2.6 Системы автоматизированного проектирования производственных процессов

Блок-схема алгоритма синтеза единого технологического процесса. Системы автоматизированного проектирования технологических процессов (САПР ТП) – состав и структура. Построение сетевой модели. Примеры проектирования.

Типпроцесс. Методы анализа и синтеза. Описание деталей. Типы решаемых задач. САПР ТП «Индпроцесс». Особенности. Структура, состав. Описание поверхностей, связей. Заполнение ВИД. Проектирование ТП

Отличительные особенности САПР в условиях крупносерийного и массового производства. Задачи. Системы автоматизированного проектирования операций. Отличительные особенности построения ИПС.

Основные этапы проектирования ТП для станков с ЧПУ. Алгоритм проектирования. САПР автоматных операций.
1.2.7 Автоматизированное проектирование предприятий
Проектирование схемы управления предприятием. Этапы внедрения системы управления жизненным циклом продукции.
Интеграция системы управления жизненным циклом продукции с системой управления предприятием. Создание базовых модулей с применением различных программных комплексов. Концепция промышленного интеллекта САПР современного предприятия.
1.3 Квалиметрия в машиностроении
1.3.1 Теория квалиметрии

Принципы квалиметрии. Методы квалиметрии. Экспертная квалиметрия. Индексная квалиметрия. Таксономические методы оценки. Вероятностно-статистическая квалиметрия. Проектная квалиметрия.
1.3.2 Классификация промышленной продукции. Номенклатура показателей качества

Классификация показателей качества продукции. Классификация показателей качества продукции по ее однородности. Классификация промышленной продукции. Номенклатура показателей качества промышленной продукции. Порядок выбора потребительских свойств и показателей качества. 

1.3.3 Оценка уровня качества продукции

Классификационные, ограничительные и оценочные показатели. Ситуация оценки. Экспертная оценка качества продукции. Оценивание органолептических показателей. Определение номенклатуры показателей качества. определение коэффициентов весомости показателей. Выбор базовых образцов для оценки уровня качества.

Квалиметрические шкалы. Шкала порядка. Шкала интервалов. Шкала отношений.

Основные правила разработки методики оценки уровня качества.

Дифференциальный метод оценки уровня качества продукции. Комплексный метод оценки уровня качества продукции. Требования к комплексному показателю. Оценка уровня качества по главному показателю. Оценка уровня качества продукции с помощью интегрального показателя. Оценка уровня качества продукции с помощью средневзвешенного показателя. Смешанный метод оценки уровня качества продукции.

Учет различных условий использования продукции. Метод стоимостных регрессионных зависимостей. Метод предельных и номинальных значений. Метод эквивалентных соотношений.

Оценка уровня качества разнородной продукции. Определение индексов качества продукции. Определение индексов дефектности продукции. Определение индексов качества для различных звеньев управления промышленностью. Определение комплексных показателей качества и индексов качества работы предприятий. Оценка уровня обобщенной экономичности изделия. Итоговый комплексный показатель технического уровня изделия.
1.3.4 Основы процесса оценки качества изделий машиностроения 

Методика определения общей оценки технического уровня изделий. Оценка уровня качества разрабатываемого изделия. Оценка уровня качества изготовления изделий. Оценка уровня качества изделия в эксплуатации. Оценка уровня качества изделия при его утилизации. Задачи управления качеством на стадиях жизненного цикла изделия машиностроения.

1.3.5 Проблемы квалиметрии технических изделий

Оптимизация показателей качества и технического уровня продукции. Прогнозирование качества продукции. Качество и конкурентоспособность технических изделий. Задачи совершенствования методов оценки качества сложной технической продукции.
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